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EPM

EPM-4E

EPM-2B

EPM-2BL-W

EPM-4B

EPM-2EL

EPM-2E-W

серия
Идеальная серия производительных 
твердосплавных фрез

Концепция EPM

	� Программа сфокусирована на основных видах применения.

	� Универсальная программа для основных групп материалов.

	� Прекрасное соотношение цена / качество для производительной 
серии твердосплавных фрез.

Особенности EPM

	� Карбидная основа с покрытием nano TiAlN для высокопроизводитель-
ного фрезерования стали (до HRC 55), нержавеющей стали и чугуна. 
Оптимизированная износостойкость и ударная вязкость для широко-
го спектра применений.

	� Стабильная режущая кромка

	� Концевые  и шаровые фрезы

	 Диаметром фрез 3,0–20,0 мм

Преимущества пользователя EPM

	� Более простой и быстрый выбор инструмента ввиду широкой области 
применения

	� Предсказуемое качество благодаря проверенным передовым  
технологиям

	 Оптимальное соотношение цена / качество
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Code

GR

GM

GF

PM

EPM

HM

HH

NM

AL

ALP

ALG

UM

VSM

1 2

Code

E

F

B

R

W

H

3

Code

L

X

F

4

Code

S

P

C

5

Code

D3.0 3,0

D8.0 8,0

D20.0 20,0

...

6

Code

R0.5 0,5

R1.0 1,5

R3.0 3,0

...

7

Code

G

M

S

AIR

8 9

a b c d e f g h

EPM – 2 E L P – D12 R0.5 – M08 – W
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Твердосплавные фрезыСистемный код — серия JIS

Длина режущей кромки

Описание

Длинная

Сверхдлинная

Короткая

Тип

Описание

Мини-диаметр

Поднутреняя шейка

Коническая шейка

Особенности

Описание

Угол спирали 30°

Длина шейки [мм]

Узкий хвостовик

Для авиационной промышленности

Конструкция режущей кромки

Описание

Угловые фрезы с защитной фаской

Угловые фрезы с острыми режущими кромками

Сферические фрезы

Тороидальные фрезы

Обдирочные фрезы

Фрезы с высокой скоростью подачи

Радиус [мм]

Описание

Диаметр [мм]

Описание

Количество 
режущих 
кромок

Вид обработки

Описание

Общая черновая обработка

Получистовая обработка

Чистовая обработка

Высокопроизводительная обработка

«Ecoline» – Высокопроизводительная обработка

Силовое резание

Высокоскоростное силовое резание

Общая обработка цветных металлов

Общая обработка алюминия и алюминиевых сплавов

Высокопроизводительная обработка алюминия и алюминиевых сплавов

Общая обработка алюминия и алюминиевых сплавов

Обработка HSC/HPC

Общая обработка труднообрабатываемых материалов

a Фрезерование пазов расточной фрезой	 b Обработка уступов	 c Профильное фрезерование	 d Обработка пазов	 e Торцевое фрезерование

f Фасочное фрезерование	 g Радиальное фрезерование	 h Фрезерование с винтовой интерполяцией/фрезерование под наклоном

Хвостовик Weldon



4

EPM-2B

R
A

R
B

P M K N S H
   

 

R D d (h6) H L KMG406

EPM-2B-R1.5 1.5 3 6 6 50 2 A ●
EPM-2B-R2.0 2 4 6 8 50 2 A ●
EPM-2B-R2.5 2.5 5 6 10 50 2 A ●
EPM-2B-R3.0 3 6 6 12 50 2 B ●
EPM-2B-R4.0 4 8 8 16 60 2 B ●
EPM-2B-R5.0 5 10 10 20 75 2 B ●
EPM-2B-R6.0 6 12 12 24 75 2 B ●
EPM-2B-R7.0 7 14 14 28 75 2 B ●
EPM-2B-R8.0 8 16 16 32 100 2 B ●
EPM-2B-R10.0 10 20 20 40 100 2 B ●

Твердосплавные фрезы      Серия EPM

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°

Сферические фрезы Высокопроизводительная обработка

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ
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EPM-2B-W

R
A

R
B

P M K N S H
   

 

R D d (h6) H L KMG406

EPM-2B-R1.5-W 1.5 3 6 4 50 2 A ●
EPM-2B-R2.0-W 2 4 6 5 54 2 A ●
EPM-2B-R2.5-W 2.5 5 6 6 54 2 A ●
EPM-2B-R3.0-W 3 6 6 7 54 2 B ●
EPM-2B-R4.0-W 4 8 8 9 58 2 B ●
EPM-2B-R5.0-W 5 10 10 11 66 2 B ●
EPM-2B-R6.0-W 6 12 12 12 73 2 B ●
EPM-2B-R8.0-W 8 16 16 16 83 2 B ●
EPM-2B-R10.0-W 10 20 20 20 92 2 B ●

Серия EPM      Твердосплавные фрезы

Сферические фрезы Высокопроизводительная обработка

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия
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EPM-2BL

A

B

 

R D d (h6) H L KMG406

EPM-2BL-R1.5 1.5 3 6 6 75 2 A ●
EPM-2BL-R2.0 2 4 6 8 75 2 A ●
EPM-2BL-R2.5 2.5 5 6 10 75 2 A ●
EPM-2BL-R3.0 3 6 6 12 75 2 B ●
EPM-2BL-R4.0 4 8 8 16 100 2 B ●
EPM-2BL-R5.0 5 10 10 20 100 2 B ●
EPM-2BL-R6.0 6 12 12 24 100 2 B ●
EPM-2BL-R7.0 7 14 14 28 100 2 B ●
EPM-2BL-R8.0 8 16 16 32 150 2 B ●
EPM-2BL-R10.0 10 20 20 40 150 2 B ●

P M K N S H
   

Твердосплавные фрезы      Серия EPM

Сферические фрезы с длинным хвостовиком Высокопроизводительная обработка

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°
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EPM-2BL-W

A

B

 

R D d (h6) H L KMG406

EPM-2BL-R1.5-W 1.5 3 6 4 57 2 A ●
EPM-2BL-R2.0-W 2 4 6 5 57 2 A ●
EPM-2BL-R2.5-W 2.5 5 6 6 57 2 A ●
EPM-2BL-R3.0-W 3 6 6 7 57 2 B ●
EPM-2BL-R4.0-W 4 8 8 9 63 2 B ●
EPM-2BL-R5.0-W 5 10 10 11 72 2 B ●
EPM-2BL-R6.0-W 6 12 12 12 83 2 B ●
EPM-2BL-R8.0-W 8 16 16 16 92 2 B ●
EPM-2BL-R10.0-W 10 20 20 20 104 2 B ●

P M K N S H
   

Серия EPM      Твердосплавные фрезы

Сферические фрезы с длинным хвостовиком Высокопроизводительная обработка

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ
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EPM-4B

d

L H

D

10° R
A

d

L H

D

R
B

 

R D d (h6) H L KMG406

EPM-4B-R1.5 1.5 3 6 6 50 4 A ●
EPM-4B-R2.0 2 4 6 8 50 4 A ●
EPM-4B-R2.5 2.5 5 6 10 50 4 A ●
EPM-4B-R3.0 3 6 6 12 50 4 B ●
EPM-4B-R4.0 4 8 8 16 60 4 B ●
EPM-4B-R5.0 5 10 10 20 75 4 B ●
EPM-4B-R6.0 6 12 12 24 75 4 B ●
EPM-4B-R7.0 7 14 14 28 75 4 B ●
EPM-4B-R8.0 8 16 16 32 100 4 B ●
EPM-4B-R9.0 9 18 18 36 100 4 B ●
EPM-4B-R10.0 10 20 20 40 100 4 B ●

P M K N S H
   

Твердосплавные фрезы      Серия EPM

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

Сферические фрезы Высокопроизводительная обработка
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EPM-4B-W

d

L H

D

10° R
A

d

L H

D

R
B

 

R D d (h6) H L KMG406

EPM-4B-R1.5-W 1.5 3 6 4 50 4 A ●
EPM-4B-R2.0-W 2 4 6 5 54 4 A ●
EPM-4B-R2.5-W 2.5 5 6 6 54 4 A ●
EPM-4B-R3.0-W 3 6 6 7 54 4 B ●
EPM-4B-R4.0-W 4 8 8 9 58 4 B ●
EPM-4B-R5.0-W 5 10 10 11 66 4 B ●
EPM-4B-R6.0-W 6 12 12 12 73 4 B ●
EPM-4B-R7.0-W 7 14 14 14 75 4 B ●
EPM-4B-R8.0-W 8 16 16 16 83 4 B ●
EPM-4B-R9.0-W 9 18 18 18 84 4 B ●
EPM-4B-R10.0-W 10 20 20 20 92 4 B ●

P M K N S H
   

Серия EPM      Твердосплавные фрезы

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

Сферические фрезы Высокопроизводительная обработка
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EPM-4BL

d

L H

D

10° R
A

d

L H

D

R
B

P M K N S H
   

 

R D d (h6) H L KMG406

EPM-4BL-R1.5 1.5 3 6 6 75 4 A ●
EPM-4BL-R2.0 2 4 6 8 75 4 A ●
EPM-4BL-R2.5 2.5 5 6 10 75 4 A ●
EPM-4BL-R3.0 3 6 6 12 75 4 B ●
EPM-4BL-R4.0 4 8 8 16 100 4 B ●
EPM-4BL-R5.0 5 10 10 20 100 4 B ●
EPM-4BL-R6.0 6 12 12 24 100 4 B ●
EPM-4BL-R7.0 7 14 14 28 100 4 B ●
EPM-4BL-R8.0 8 16 16 32 150 4 B ●
EPM-4BL-R10.0 10 20 20 40 150 4 B ●

Твердосплавные фрезы      Серия EPM

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия

Сферические фрезы с длинным хвостовиком Высокопроизводительная обработка
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EPM-4BL-W

d

L H

D

10° R
A

d

L H

D

R
B

P M K N S H
   

 

R D d (h6) H L KMG406

EPM-4BL-R1.5-W 1.5 3 6 4 57 4 A ●
EPM-4BL-R2.0-W 2 4 6 5 57 4 A ●
EPM-4BL-R2.5-W 2.5 5 6 6 57 4 A ●
EPM-4BL-R3.0-W 3 6 6 7 57 4 B ●
EPM-4BL-R4.0-W 4 8 8 9 63 4 B ●
EPM-4BL-R5.0-W 5 10 10 11 72 4 B ●
EPM-4BL-R6.0-W 6 12 12 12 83 4 B ●
EPM-4BL-R8.0-W 8 16 16 16 92 4 B ●
EPM-4BL-R10.0-W 10 20 20 20 104 4 B ●

Серия EPM      Твердосплавные фрезы

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия

Сферические фрезы с длинным хвостовиком Высокопроизводительная обработка
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EPM-2E

L

d

H

D

10°
A

L

D

H

d

B

P M K N S H
   

 

D d (h6) H L KMG406

EPM-2E-D3.0 3 6 8 50 2 A ●
EPM-2E-D4.0 4 6 11 50 2 A ●
EPM-2E-D5.0 5 6 13 50 2 A ●
EPM-2E-D6.0 6 6 16 50 2 B ●
EPM-2E-D8.0 8 8 20 60 2 B ●
EPM-2E-D10.0 10 10 25 75 2 B ●
EPM-2E-D12.0 12 12 30 75 2 B ●
EPM-2E-D14.0 14 14 32 75 2 B ●
EPM-2E-D16.0 16 16 45 100 2 B ●
EPM-2E-D18.0 18 18 45 100 2 B ●
EPM-2E-D20.0 20 20 45 100 2 B ●

Твердосплавные фрезы      Серия EPM

Концевые фрезы Высокопроизводительная обработка

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия
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EPM-2E-W

L

d

H

D

10°
A

L

D

H

d

B

P M K N S H
   

 

D d (h6) H L KMG406

EPM-2E-D3.0-W 3 6 4 50 2 A ●
EPM-2E-D4.0-W 4 6 5 54 2 A ●
EPM-2E-D5.0-W 5 6 6 54 2 A ●
EPM-2E-D6.0-W 6 6 7 54 2 B ●
EPM-2E-D8.0-W 8 8 9 58 2 B ●
EPM-2E-D10.0-W 10 10 11 66 2 B ●
EPM-2E-D12.0-W 12 12 12 73 2 B ●
EPM-2E-D14.0-W 14 14 14 75 2 B ●
EPM-2E-D16.0-W 16 16 16 82 2 B ●
EPM-2E-D18.0-W 18 18 18 84 2 B ●
EPM-2E-D20.0-W 20 20 20 92 2 B ●

Серия EPM      Твердосплавные фрезы

Концевые фрезы Высокопроизводительная обработка

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия
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EPM-2EL

L

d

H

D

10°
A

L

D

H

d

B

 

D d (h6) H L KMG406

EPM-2EL-D3.0 3 6 12 75 2 A ●
EPM-2EL-D4.0 4 6 15 75 2 A ●
EPM-2EL-D5.0 5 6 20 75 2 A ●
EPM-2EL-D6.0 6 6 20 75 2 B ●
EPM-2EL-D8.0 8 8 25 100 2 B ●
EPM-2EL-D10.0 10 10 30 100 2 B ●
EPM-2EL-D12.0 12 12 35 100 2 B ●
EPM-2EL-D14.0 14 14 40 100 2 B ●
EPM-2EL-D16.0 16 16 50 150 2 B ●
EPM-2EL-D20.0 20 20 55 150 2 B ●

P M K N S H
   

Твердосплавные фрезы      Серия EPM

Концевые фрезы с длинной режущей кромкой Высокопроизводительная обработка

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия
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EPM-2EL-W

L

d

H

D

10°
A

L

D

H

d

B

 

D d (h6) H L KMG406

EPM-2EL-D3.0-W 3 6 6 57 2 A ●
EPM-2EL-D4.0-W 4 6 8 57 2 A ●
EPM-2EL-D5.0-W 5 6 10 57 2 A ●
EPM-2EL-D6.0-W 6 6 10 57 2 B ●
EPM-2EL-D8.0-W 8 8 16 63 2 B ●
EPM-2EL-D10.0-W 10 10 19 72 2 B ●
EPM-2EL-D12.0-W 12 12 22 83 2 B ●
EPM-2EL-D14.0-W 14 14 22 83 2 B ●
EPM-2EL-D16.0-W 16 16 26 92 2 B ●
EPM-2EL-D18.0-W 18 18 26 92 2 B ●
EPM-2EL-D20.0-W 20 20 32 104 2 B ●

P M K N S H
   

Серия EPM      Твердосплавные фрезы

Концевые фрезы с длинной режущей кромкой Высокопроизводительная обработка

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 30°

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия
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EPM-4E

L

D

H10°

d

A

L
H

Dd

B

P M K N S H
   

 

D d (h6) H L KMG406

EPM-4E-D3.0 3 6 8 50 4 A ●
EPM-4E-D4.0 4 6 11 50 4 A ●
EPM-4E-D5.0 5 6 13 50 4 A ●
EPM-4E-D6.0 6 6 16 50 4 B ●
EPM-4E-D8.0 8 8 20 60 4 B ●
EPM-4E-D10.0 10 10 25 75 4 B ●
EPM-4E-D12.0 12 12 30 75 4 B ●
EPM-4E-D14.0 14 14 32 75 4 B ●
EPM-4E-D16.0 16 16 45 100 4 B ●
EPM-4E-D18.0 18 18 45 100 4 B ●
EPM-4E-D20.0 20 20 45 100 4 B ●

Твердосплавные фрезы      Серия EPM

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 45°

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия

Концевые фрезы Высокопроизводительная обработка
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EPM-4E-W

L

D

H10°

d

A

L
H

Dd

B

P M K N S H
   

 

D d (h6) H L KMG406

EPM-4E-D3.0-W 3 6 4 50 4 A ●
EPM-4E-D4.0-W 4 6 5 54 4 A ●
EPM-4E-D5.0-W 5 6 6 54 4 A ●
EPM-4E-D6.0-W 6 6 7 54 4 B ●
EPM-4E-D8.0-W 8 8 9 58 4 B ●
EPM-4E-D10.0-W 10 10 11 66 4 B ●
EPM-4E-D12.0-W 12 12 12 73 4 B ●
EPM-4E-D14.0-W 14 14 14 75 4 B ●
EPM-4E-D16.0-W 16 16 16 82 4 B ●
EPM-4E-D18.0-W 18 18 18 84 4 B ●
EPM-4E-D20.0-W 20 20 20 92 4 B ●

Серия EPM      Твердосплавные фрезы

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 45°

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия

Концевые фрезы Высокопроизводительная обработка
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EPM-4EL

L

D

H10°

d

A

L
H

Dd

B

P M K N S H
   

 

D d (h6) H L KMG406

EPM-4EL-D3.0 3 6 12 75 4 A ●
EPM-4EL-D4.0 4 6 15 75 4 A ●
EPM-4EL-D5.0 5 6 20 75 4 A ●
EPM-4EL-D6.0 6 6 20 75 4 B ●
EPM-4EL-D8.0 8 8 25 100 4 B ●
EPM-4EL-D10.0 10 10 30 100 4 B ●
EPM-4EL-D12.0 12 12 35 100 4 B ●
EPM-4EL-D14.0 14 14 40 100 4 B ●
EPM-4EL-D16.0 16 16 50 150 4 B ●
EPM-4EL-D20.0 20 20 55 150 4 B ●

Твердосплавные фрезы      Серия EPM

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 45°

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия

Концевые фрезы с длинной режущей кромкой Высокопроизводительная обработка
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EPM-4EL-W

L

D

H10°

d

A

L
H

Dd

B

P M K N S H
   

 

D d (h6) H L KMG406

EPM-4EL-D3.0-W 3 6 8 57 4 A ●
EPM-4EL-D4.0-W 4 6 11 57 4 A ●
EPM-4EL-D5.0-W 5 6 13 57 4 A ●
EPM-4EL-D6.0-W 6 6 13 57 4 B ●
EPM-4EL-D8.0-W 8 8 19 63 4 B ●
EPM-4EL-D10.0-W 10 10 22 72 4 B ●
EPM-4EL-D12.0-W 12 12 26 83 4 B ●
EPM-4EL-D14.0-W 14 14 26 83 4 B ●
EPM-4EL-D16.0-W 16 16 32 92 4 B ●
EPM-4EL-D18.0-W 18 18 32 92 4 B ●
EPM-4EL-D20.0-W 20 20 38 104 4 B ●

Серия EPM      Твердосплавные фрезы

– Конструкция хвостовика: Цилиндрический хвостовик по заводскому стандарту ZCC-CT
– Центральное резание
– Угол спирали 45°

● Со склада   ○ На заказ
   С каналами под СОЖ

Область применения
Оптимально подходит
Подходит

 Размеры [мм] Сплав

Обозначение Зубья Геометрия

Концевые фрезы с длинной режущей кромкой Высокопроизводительная обработка
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125 1

190 2

250 3

270 4

300 5

180 6

275 7

300 8

350 9

200 10

325 11

200 12

240 13

180 14

230 15

180 16

260 17

160 18

250 19

130 20

230 21

60 22

100 23

75 24

90 25

130 26

110 27

90 28

100 29

200 30

280 31

250 32

350 33

320 34

Rm 400 35

Rm 1050 36

H

55 HRC 37

60 HRC 38

400 39

55 HRC 40

X

41

42

43

44

45

46

EPM-2E
EPM-4E

EPM-2EL
EPM-4EL

0 < x < 3 0,1 5x D 0 < x ≤ 20 0,15 x D 0 < x < 3 0,1 5 x D 0 < x ≤ 20 0,15 x D

3 ≤ x < 6 0,3 x D 3 ≤ x < 6 0,3 x D

6 ≤ x ≤ 20 0,5 x D 6 ≤ x ≤ 20 0,5 x D

KMG406 KMG406

ae / D ae / D

1/1 1/2 1/10 1/1 1/2 1/10

165 220 300 1 140 190 255 1

160 210 285 1 135 185 245 1

120 155 210 1 100 135 180 1

100 135 180 1 85 115 155 1

95 125 165 1 80 105 145 1

125 165 225 1 110 145 195 1

100 135 180 1 85 115 155 1

95 125 165 1 80 105 145 1

90 115 160 1 75 100 135 1

120 155 210 1 100 135 180 1

90 120 160 1 75 105 140 1

55 75 100 1 45 65 85 1

50 65 85 1 40 55 75 1

60 75 105 1 50 65 90 1

50 65 85 1 40 55 75 1

125 165 220 1 105 140 190 1

100 135 180 1 85 115 155 1

150 200 270 1 130 175 230 1

120 155 210 1 100 135 180 1

165 220 300 1 145 190 255 1

135 180 240 1 115 155 205 1

80 105 140 1 65 90 120 1

105 140 185 1 85 120 160 1

Твердосплавные фрезы Серия EPM – Рекомендуемые режимы резания

Группа материалов Состав/структура/термообработка

Твердость
по  

Бринеллю 
HB

Гр
уп

па
 о

бр
аб

от
ки

P

 Нелегированная сталь

ок. 0,15 % C отожженная

ок. 0,45 % C отожженная

ок. 0,45 % C закаленная

ок. 0,75 % C отожженная

ок. 0,75 % C закаленная

Низколегированная сталь

отожженная

закаленная

закаленная

закаленная

Высоколегированная,  
легиров.закаленн.сталь

отожженная

отожженная

M Нержавеющая сталь

ферритная/мартенситная отожженная

мартенситная закаленная

аустенитная мгновенно охлажденная

аустенитно-ферритная

K

Серый чугун
перлитный/ферритный

ферритный (мартенситный)

Чугун с шаровидным графитом
ферритный

перлитный

Ковкий чугун
ферритный

перлитный

N

Алюминиевые ковкие сплавы
не закаливаемые

закаливаемые закаленная

Алюминиевые литейные сплавы

≤ 12 % Si, не закаливаемые

≤ 12 % Si, закаливаемые закаленная

> 12 % Si, не закаливаемые

Медь и медные сплавы  
(бронза/латунь)

Автоматные сплавы, PB > 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, не содержащая свинца медь и электролитная медь

S
Жаропрочные сплавы

Fe-основа
отожженная

закаленная

Ni- или Co-основа

отожженная

закаленная

литая

Титановые сплавы
Чистый титан

Альфа- + бета-сплавы закаленная

H
Закаленная сталь

отожженная

закаленная

Закаленный чугун литой

Закаленный литой чугун отожженный

X Неметаллы

Термопласты

Дюропласты

Усиленная стекловолокном пластмасса GFK

Усиленная углеродным волокном пластмасса CFK

Графит

Дерево

Пояснение: �В случае заданных режимов резания речь идет об ориентировочных значениях, которые определены при идеальных условиях. 
В зависимости от вида обработки их необходимо корректировать в индивидуальном порядке. 
Рекомендации по подаче находятся на странице 22.

Скорость резания vc [м/мин]

Фрез-ние пазов Углов. фрез-ние Фрез-ние пазов Углов. фрез-ние

Ø [мм] ap макс. Ø [мм] ae макс. Ø [мм] ap макс. Ø [мм] ae макс.

Группа f Группа f

Концевые фрезы — серия EPM
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125 1

190 2

250 3

270 4

300 5

180 6

275 7

300 8

350 9

200 10

325 11

200 12

240 13

180 14

230 15

180 16

260 17

160 18

250 19

130 20

230 21

60 22

100 23

75 24

90 25

130 26

110 27

90 28

100 29

200 30

280 31

250 32

350 33

320 34

Rm 400 35

Rm 1050 36

H

55 HRC 37

60 HRC 38

400 39

55 HRC 40

X

41

42

43

44

45

46

EPM-2B
EPM-4B

EPM-2BL
EPM-4BL

KMG406 KMG406

ae / D ae / D

1/1 1/10 1/20 1/1 1/10 1/20

270 300 5 230 255 5

260 285 5 220 245 5

190 210 5 165 180 5

165 180 5 140 155 5

150 165 5 130 145 5

205 225 5 175 195 5

165 180 5 140 155 5

150 165 5 130 145 5

145 160 5 120 135 5

190 210 5 165 180 5

145 160 5 125 140 5

90 100 5 75 85 5

80 85 5 65 75 5

95 105 5 80 90 5

80 85 5 65 75 5

200 220 5 170 190 5

165 180 5 140 155 5

245 270 5 210 230 5

190 210 5 165 180 5

270 300 5 230 255 5

220 240 5 185 205 5

125 140 5 110 120 5

165 185 1 145 160 1

Твердосплавные фрезыСерия EPM – Рекомендуемые режимы резания

Группа материалов Состав/структура/термообработка

Твердость
по  

Бринеллю 
HB

Гр
уп

па
 о

бр
аб

от
ки

P

 Нелегированная сталь

ок. 0,15 % C отожженная

ок. 0,45 % C отожженная

ок. 0,45 % C закаленная

ок. 0,75 % C отожженная

ок. 0,75 % C закаленная

Низколегированная сталь

отожженная

закаленная

закаленная

закаленная

Высоколегированная,  
легиров.закаленн.сталь

отожженная

отожженная

M Нержавеющая сталь

ферритная/мартенситная отожженная

мартенситная закаленная

аустенитная мгновенно охлажденная

аустенитно-ферритная

K

Серый чугун
перлитный/ферритный

ферритный (мартенситный)

Чугун с шаровидным графитом
ферритный

перлитный

Ковкий чугун
ферритный

перлитный

N

Алюминиевые ковкие сплавы
не закаливаемые

закаливаемые закаленная

Алюминиевые литейные сплавы

≤ 12 % Si, не закаливаемые

≤ 12 % Si, закаливаемые закаленная

> 12 % Si, не закаливаемые

Медь и медные сплавы  
(бронза/латунь)

Автоматные сплавы, PB > 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, не содержащая свинца медь и электролитная медь

S
Жаропрочные сплавы

Fe-основа
отожженная

закаленная

Ni- или Co-основа

отожженная

закаленная

литая

Титановые сплавы
Чистый титан

Альфа- + бета-сплавы закаленная

H
Закаленная сталь

отожженная

закаленная

Закаленный чугун литой

Закаленный литой чугун отожженный

X Неметаллы

Термопласты

Дюропласты

Усиленная стекловолокном пластмасса GFK

Усиленная углеродным волокном пластмасса CFK

Графит

Дерево

Пояснение: �В случае заданных режимов резания речь идет об ориентировочных значениях, которые определены при идеальных условиях. 
В зависимости от вида обработки их необходимо корректировать в индивидуальном порядке. 
Рекомендации по подаче находятся на странице 22.

Скорость резания vc [м/мин]

Группа f Группа f
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ae / D
Ø0,5 Ø0,8 Ø 1 Ø 2 Ø 3 Ø 4 Ø 5 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 14 Ø 16 Ø 18 Ø 20

P
1/1

1/10 0,02 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,07 0,07 0,09 0,14 0,16 0,16 0,18 0,18 0,20

1/20 0,03 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08 0,11 0,17 0,20 0,20 0,23 0,23 0,25

M
1/1

1/10 0,02 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,07 0,11 0,13 0,13 0,15 0,15 0,16

1/20 0,02 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,07 0,07 0,09 0,14 0,16 0,16 0,18 0,18 0,21

K
1/1

1/10 0,02 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,07 0,07 0,09 0,14 0,16 0,16 0,18 0,18 0,20

1/20 0,03 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08 0,11 0,17 0,20 0,20 0,23 0,23 0,25

H
1/1

1/10 0,02 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,07 0,11 0,13 0,13 0,15 0,15 0,16

1/20 0,02 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,07 0,07 0,09 0,14 0,16 0,16 0,18 0,18 0,21

ae / D
Ø0,5 Ø0,8 Ø 1 Ø 2 Ø 3 Ø 4 Ø 5 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 14 Ø 16 Ø 18 Ø 20

P
1/1 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,05 0,07 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10

1/2 0,01 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,09 0,10 0,10 0,12 0,12 0,13

1/10 0,02 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,07 0,07 0,09 0,14 0,16 0,16 0,18 0,18 0,20

M
1/1 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08

1/2 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,04 0,04 0,05 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 0,11

1/10 0,02 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,07 0,11 0,13 0,13 0,15 0,15 0,16

K
1/1 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,05 0,07 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10

1/2 0,01 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,09 0,10 0,10 0,12 0,12 0,13

1/10 0,02 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,07 0,07 0,09 0,14 0,16 0,16 0,18 0,18 0,20

H
1/1 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08

1/2 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,04 0,04 0,05 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 0,11

1/10 0,02 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,07 0,11 0,13 0,13 0,15 0,15 0,16

Твердосплавные фрезы Серия EPM – Рекомендуемые режимы резания

Рекомендации по подаче

Фрезерование твердосплавными фрезами группы 1 — угловые фрезы серии EPM
Подача на режущую кромку (fz) [мм]

Указания: �В случае заданных режимов резания речь идет об ориентировочных значениях, которые определены при идеальных условиях. 
В зависимости от вида обработки их необходимо корректировать в индивидуальном порядке.

Фрезерование твердосплавными фрезами группы 5 — сферические фрезы серии EPM
Подача на режущую кромку (fz) [мм]

Указания: �В случае заданных режимов резания речь идет об ориентировочных значениях, которые определены при идеальных условиях. 
В зависимости от вида обработки их необходимо корректировать в индивидуальном порядке.
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Серия EPM      Твердосплавные фрезы

Для заметок



Твердосплавные концевые фрезы EPM
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